RelLLER

instrukcja obstugi

PRZYtACZA ELASTYCZNE KELLER
DNS8, DN13, DN25, DN32
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SZCZELNOSC | WYTRZYMALOSC

Przewody przytaczeniowe to podstawowe elementy, zapewniajgce podtgczenie armatury i urzadzen
instalacyjnych. Ze wzgledu na rosnace oczekiwania i potrzeby klientow, w ofercie znajduje sie szeroka
gama elastycznych przewoddw przytaczeniowych, gwarantujgcych wysokg szczelno$é i wytrzymatosé
produktéw. Przewody przytgczeniowe marki KELLER to synonim bezpiecznej instalacji wodne;j.

ZASTOSOWANIE

Elastyczne przewody przytagczeniowe sg przeznaczone do wykonywania podtgczer armatury i urzagdzen
instalacyjnych i znajdujg zastosowanie w instalacjach: centralnego ogrzewania, wodociggowych wody
cieptej i zimnej (w tym woda pitna), chtodniczych napetnianych 50% roztworem glikolu.

Ze wzgledu na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, elastyczne przewody , mogg by¢
stosowane wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen, w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery
1+3 wg normy PN-EN 1456:2009 - (PROBA: 5% stezeniem chlorku sodu w temperaturze 35°C w czasie
96h - po prébie brak sladéw korozji na czesciach metalowych przewodow).

Elastyczne przewody przytgczeniowe wystepujg w szerokim zakresie przytaczy od M10 do G1%, z
przytaczami prostymi z gwintem wewnetrznym i zewnetrznym, a takze z kolankiem z nakretka z
gwintem wewnetrznym. Daje to duze mozliwosci konfiguracji i doboru odpowiedniego przewodu
przytagczeniowego. Przewody przytagczeniowe mogg byé montowane w instalacjach pionowych,
poziomych oraz skosnych w dowolnym potozeniu; przy czym podczas montazu nalezy pamietac¢ o
przestrzeganiu zasad. Celem unikania btedéw nalezy zwrdéci¢ uwage, aby:

e podczas montazu i po montazu nie dopusci¢ do skrecenia osiowego przewodu

e nie zostata przytozona sita rozciggajgca (przez zastosowanie zbyt krétkiego przewodu)

e podczas wyznaczania drogi dla przewodu nie powstaty zagniecenia (zapewni¢ tagodne
promienie podczas prowadzenia przewodu).
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Rys. 1. Sposéb montazu

ZALETY
e szeroki zakres zastosowan
e parametry pracy oraz zastosowanie poparte Aprobatg Techniczng AT-15-9762/2016
e wiasciwosci uzytkowe produktu potwierdzone badaniami w niezaleznym

renomowanym akredytowanym laboratorium

¢ mozliwos¢ pracy w temperaturze +110°C
e mozliwos¢ pracy przy cisnieniu do 12 bar (*dla DN8, DN13, DN18)
e dopuszczone do kontaktu z wodg pitng - atest Panstwowego Zaktadu Higieny
¢ mozliwos¢ pracy w instalacjach napetnianych 50% roztworem glikolu
e bardzo wysoka jakos¢ wykonania

e przewody przytaczeniowe cechuje bardzo wysoka wytrzymatosé na dziatanie uderzen
hydraulicznych. Podczas préb zmiany cisnienia w 200 cyklach od 5 do 50 bar, nie
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wykazujg odksztatcen, pekniec czy innych niepozgdanych uszkodzen i nadal zachowujg
szczelnosé

e po poddaniu obejmujgcym prébe maksymalnego cisnienia 150 bar w warunkach
laboratoryjnych, przewody wykazaty wytrzymatosc¢ i zachowaty szczelnos¢

e dzieki zastosowaniu oplotu ze stali nierdzewnej 1.4301, przewody odporne sg na
korozje, co pozwala na swobodne stosowanie ich na zewnatrz budynku, czy w
instalacjach chtodniczych, nawet w momencie wytrgcania sie pary i przekroczenia
punktu rosy

e uszczelki wykonano z wysokiej jakosci materiatu EPDM odpornego na skrajne warunki
atmosferyczne, czy dziatania mechaniczne

e koncéwki cechuje wysoka wytrzymatosé dzieki zastosowaniu pogrubionej $cianki.
Koncéwki wykonano z wysokogatunkowego mosigdzu typu: CW617N, CW614N,
CW602N oraz CW609L

e dzieki przemyslanej budowie oraz dtugim gwintom, mozliwym jest wykonywanie
bezpiecznych i solidnych taczen

e zaciski wykonano na tulei ze stali nierdzewnej 1.4301, co daje maksymalna,
potwierdzong badaniami wytrzymatosciowymi przy potgczeniu weza z koncéwka

e dzieki elastycznej konstrukcji oraz szerokiemu wachlarzowi dtugosci oraz koncéwek
przytaczeniowych istnieje mozliwosé wykonania prawie kazdego podfaczenia.

MATERIALY | MAKSYMALNE PARAMETRY PRACY

Przewody przytaczeniowe mozna wprowadzac¢ na rynek polski zgodnie z normg PN-EN 13618 (norma
mowi o stosowaniu produktéw do wody pitnej przy maksymalnym ci$nieniu roboczym 1,0 MPa oraz
maksymalnej temperaturze pracy do +70°C) - podnidst parametry pracy dla swoich przewodow
przytaczeniowych poprzez przeprowadzenie szerokich badan wytrzymatosciowych (z pozytywnym
efektem). W zwigzku z tym, przewody przytgczeniowe w oplocie ze stali odpornej na korozje sg
wprowadzone na rynek polski na podstawie:

e Badan przeprowadzonych przez Instytut Nafty i Gazu - Panstwowy Instytut Badawczy z
Krakowa, a na podstawie pozytywnych wynikéw badan
e Aprobaty Technicznej wydanej przez Instytut Techniki Budowlanej z Warszawy.
e Maksymalne parametry robocze (zgodne z wykresem P-T) przewoddw przytgczeniowych o
Srednicach nominalnych DN8, DN13 i DN18 s3 nastepujace:
o temperatura: + 110°C
o cisnienie: 1,2MPa (12 bar)
e Maksymalne parametry robocze (zgodne z wykresem P-T)przewodow przytgczeniowych o
$rednicach nominalnych DN25 i DN32 sg nastepujgce:
o temperatura: + 110°C
o cisnienie: 1,0MPa (10 bar)

dla DN8, DN13, DN18 dla DN25, DN32

/

/
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e \WODA 50% WODNY ROZTWOR GLIKOLU

Rys. 2 Wykres P-T
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DANE TECHNICZNE

e Przytacze elastyczne w oplocie ze stali nierdzewnej WW DN8

Gwinty przyfaczeniowe zgodne z PN-EN ISO 228-1: 2005; Dfugos¢ w [cm], pozostate wymiary w [mm].

MATERIALY:

NAKRETKI (1),(9): mosigdz CW617N z powtoka niklowg;
KONCOWEKI (3),(7): mosigdz CW617N;

OPASKI ZACISKOWE (6): stal nierdzewna (1.4301);
WAZ (4): mieszanka gumowa EPDM;

OPLOT (5): stal nierdzewna (1.4301);

USZCZELKI (2),(8): mieszanka gumowa EPDM;

Parametry:
MAX CISNIENIE ROBOCZE: 1,2MPa (12bar);
MAX TEMPERATURA ROBOCZA: +110°C.

Srednica nominalna Wielkos¢ w1 W L [cm]
DN8 %" x %" G% G% 20+ 60
DN8 W x %" GY% G% 20+ 60
DN8 W x W’ GY% GY% 20 + 150

e Przytacze elastyczne w oplocie ze stali nierdzewnej WW DN8

Gwinty przytaczeniowe zgodne z PN-EN I1SO 228-1: 2005; Dtugosé w [cm], pozostate wymiary w [mm].

MATERIALY:
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NAKRETKI (1),(9): mosigdz CW617N z powtoka niklows;
KONCOWKI (3),(7): mosigdz CW617N;

OPASKI ZACISKOWE (6): stal nierdzewna (1.4301);
WAZ (4): mieszanka gumowa EPDM;

OPLOT (5): stal nierdzewna (1.4301);

USZCZELKI (2),(8): mieszanka gumowa EPDM;

Parametry:
MAX CISNIENIE ROBOCZE: 1,2MPa (12bar);
MAX TEMPERATURA ROBOCZA: +110°C.

Srednica nominalna Wielkosé W w1 L [cm]
DN8 W x %" GY% G% 30+50
DN8 %" X %" G% G% 30+50

e Przytacze elastyczne w oplocie ze stali nierdzewnej WZ DN8
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Gwinty przyfaczeniowe zgodne z PN-EN ISO 228-1: 2005; Dtugosé w [cm], pozostate wymiary w [mm].

MATERIALY:

NAKRETKA (1),KONCOWKA Z GWINTEM ZEWNETRZNYM (7): mosigdz CW617N z powtoka niklowa;
KONCOWKA (3): mosigdz CW617N;

OPASKI ZACISKOWE (6): stal nierdzewna (1.4301);

WAZ (4): mieszanka gumowa EPDM;

OPLOT (5): stal nierdzewna (1.4301);

USZCZELKA (2): mieszanka gumowa EPDM;

Parametry:
MAX CISNIENIE ROBOCZE: 1,2MPa (12bar);
MAX TEMPERATURA ROBOCZA: +110°C.

Srednica nominalna Wielkos¢ w Z L [cm]
DN8 %" X %’ G% G¥% 30+40
DN8 W x W’ G¥ GY% 20+ 150

o Przylacze elastyczne do baterii w oplocie ze stali nierdzewnej DN8 (dtugie)
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Gwinty przytgczeniowe zewnetrzne zgodne z PN-ISO 724, PN-ISO 965-1, PN-ISO 965-3; Gwinty
przytagczeniowe wewnetrzne zgodne z PN-EN SO 228-1: 2005; Dtugos¢ w [cm], pozostate wymiary w
[mm].

MATERIALY:

NAKRETKA (1),KONCOWKA Z GWINTEM ZEWNETRZNYM (7): mosigdz CW617N z powtoka niklows;
KONCOWKA (3): mosigdz CW617N;

OPASKI ZACISKOWE (6): stal nierdzewna (1.4301);

WAZ (4): mieszanka gumowa EPDM;

OPLOT (5): stal nierdzewna (1.4301);

USZCZELKA (2): mieszanka gumowa EPDM;

USZCZELKA TYPU O-RING (8): mieszanka gumowa EPDM;

Parametry:
MAX CISNIENIE ROBOCZE: 1,2MPa (12bar);
MAX TEMPERATURA ROBOCZA: +110°C.

Srednica nominalna Wielkosé w Z L [cm]
DN8 M10x1 x %" | G% M10x1 30+80
DN8 M10x1 x 5" | G% M10x1 30+80

e Przytacze elastyczne do baterii w oplocie ze stali nierdzewnej DN8 (krotkie)

X

Gwinty przyfaczeniowe zewnetrzne zgodne z PN-ISO 724, PN-ISO 965-1, PN-ISO 965-3; Gwinty
przytagczeniowe wewnetrzne zgodne z PN-EN SO 228-1: 2005; Dtugosé w [cm], pozostate wymiary w
[mm].

MATERIALY:
NAKRETKA (1),KONCOWKA Z GWINTEM ZEWNETRZNYM (7): mosigdz CW617N z powtoka niklowa;
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KONCOWKA (3): mosigdz CW617N;

OPASKI ZACISKOWE (6): stal nierdzewna (1.4301);

WAZ (4): mieszanka gumowa EPDM;

OPLOT (5): stal nierdzewna (1.4301);

USZCZELKA (2): mieszanka gumowa EPDM;

USZCZELKA TYPU O-RING (8): mieszanka gumowa EPDM;

Parametry:
MAX CISNIENIE ROBOCZE: 1,2MPa (12bar);
MAX TEMPERATURA ROBOCZA: +110°C.

Srednica nominalna Wielkos¢ w Z L [cm]
DN8 M10x1 x %" | G% M10x1 30+ 80
DN8 M10x1 x 5" | G% M10x1 30+ 80

e Przytacze elastyczne w oplocie ze stali nierdzewnej WW DN13, DN18, DN25 i DN32

(]
A=4

L

Gwinty przytaczeniowe zgodne z PN-EN I1SO 228-1: 2005; Dtugos¢ w [cm], pozostate wymiary w [mm].

MATERIALY:

NAKRETKI (1): mosigdz CW617N z powtokg niklows;
KONCOWKI (3): mosigdz CW617N;

OPASKI ZACISKOWE (6): stal nierdzewna (1.4301);
WAZ (4): mieszanka gumowa EPDM;

OPLOT (5): stal nierdzewna (1.4301);

USZCZELKI (2): mieszanka gumowa EPDM,;

Parametry:

MAX CISNIENIE ROBOCZE:

dla DN13 i DN18: 1,2MPa (12bar);

dla DN25 i DN32: 1,0MPa (10bar);

MAX TEMPERATURA ROBOCZA: +110°C.

Srednica nominalna

Wielkos¢ | W D[mm] | d[mm] | dw[mm] | dz[mm] | L[cm]
DN13 B x W’ GY% 18 9,9 12,8 17,8 30+ 60
DN18 %" X %" G% 25 14,5 18,5 25,2 30+ 150
DN25 1"x1” G1 32,5 20,5 25 31,5 30+ 150
DN32 1%"x 1%” | G1% 43 26 32 42 30+ 80

e Przytacze elastyczne w oplocie ze stali nierdzewnej WZ DN13, DN18, DN25 i DN32
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Gwinty przytgczeniowe zgodne z PN-EN I1SO 228-1: 2005; Dtugos¢ w [cm], pozostate wymiary w [mm)].

1y

MATERIALY:

NAKRETKA (1), KONCOWKA Z GWINTEM ZEWNETRZNYM (7): mosigdz CW617N z powtoka niklowa;
KONCOWKA (3): mosigdz CW617N;

OPASKI ZACISKOWE (6): stal nierdzewna (1.4301);

WAZ (4): mieszanka gumowa EPDM;

OPLOT (5): stal nierdzewna (1.4301);

USZCZELKI (2): mieszanka gumowa EPDM;

Parametry:

MAX CISNIENIE ROBOCZE:

dla DN13 i DN18: 1,2MPa (12bar);

dla DN25 i DN32: 1,0MPa (10bar);

MAX TEMPERATURA ROBOCZA: +110°C.

Srednica nominalna | Wielkoé¢ | Z w D[mm] [ d[mm] |dw[mm] | dz[mm] | L[cm]
DN13 W x W' Gl Gl 18 9,9 12,8 17,8 30+ 60
DN18 %" X %" G% G% 25 14,5 18,5 25,2 30+ 150
DN25 1”x1” G1 G1 32,5 20,5 25 31,5 30+ 150
DN32 1%"x 1%"” | Gl Glh 43 26 32 42 30+80

e Przytacze elastyczne z kolankiem w oplocie ze stali nierdzewnej WZ DN25

e 'Wm ==
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Gwinty przytaczeniowe zgodne z PN-EN ISO 228-1: 2005; Dtugos¢ w [cm], pozostate wymiary w [mm]

MATERIALY:
NAKRETKA (1), KONCOWKA Z GWINTEM ZEWNETRZNYM (7): mosiadz CW617N z powtoka niklowa;
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KONCOWKA KOLANKOWA (7): mosigdz CW602N lub CW509L z powtoka niklowa;
OPASKI ZACISKOWE (6): stal nierdzewna (1.4301);

WAZ (4): mieszanka gumowa EPDM;

OPLOT (5): stal nierdzewna (1.4301);

USZCZELKI (2): mieszanka gumowa EPDM;

Parametry:
MAX CISNIENIE ROBOCZE:1,0MPa (10bar);
MAX TEMPERATURA ROBOCZA: +110°C.

Srednica nominalna | Wielkoé¢ | Z D[mm] |d[mm] | dw[mm]

dz [mm]

L [cm]

DN25 1"x1” Gl Gl |325 20,5 25

31,5

40 + 150
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